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1. Informacdes gerais

Os instrumentos descritos neste manual sdo projetados e construidos em conformidade com as normas.

Todos os componentes sdo submetidos a rigoroso controle de qualidade e rastreabilidade. O sistema de gestdo de qualidade esta
certificado de acordo com a norma ISO 9001. Este manual contém informacdes importantes sobre o uso do mandmetro e sua
instalacdo em condicfes de seguranca. Por este motivo, é necessario ler atentamente as instrucdes antes de utilizar o instrumento.

A seguranca do instrumento é o resultado da escolha do modelo e de uma correta instalacdo no sistema, respeitando as normas do produto e
os procedimentos de manutencéo estabelecido pelo fabricante.

A pessoa encarregada da escolha, instalacdo e montagem do instrumento devem ser capazes de reconhecer as condi¢cBes que afetam
negativamente a capacidade do instrumento para realizar sua fungdo e que podem levar & quebra prematura. Portanto devem ser técnicos
qualificados e treinado para monitorar os procedimientos aplicados de acordo com os regulamentos das plantas.

Conformidade com as diretivas

Diretiva P.E.D. 2014/68/UE

Os instrumentos NF sdo projetados e fabricados de acordo com os regulamentos de seguranca contidas nas normas internacionais vigentes. Em
virtude da diretiva 2014/68/UE, os manémetros NUOVA FIMA sao classificados em 2 categorias.

PS <200 bares estes instrumentos devem cumprir 0s requisitos essenciais de seguranga, mas sdo projetados e fabricados de acordo «Correta
Praxis de Fabricacdo» (SEP-Sound Engineering Practice) e ndo devem levar a marcagéo CE.

PS >200 bares estes instrumentos devem cumprir os requisitos essenciais de seguranca previstos na PED, séo classificados como Categoria |
e estdo certificados de acordo com o0 Mddulo A. Devem levar a marcagdo CE reproduzida abaixo.

@S

A marcacao CE implica a conformidade com as seguintes Diretivas Europeia:

e Diretiva baixa tensdo LVD 2014/35/UE
e Diretiva RoHS 2014/65/UE

- O fabricante declina qualquer responsabilidade por eventuais danos causados por uso incorreto do
produto, por ndo respeitar as instrugdes contidas neste manual

- No caso de medicao de pressdo de oxigénio, acetileno, gases ou liquidos inflaméaveis ou tdxicos, considere
atentamente as normas de seguranca especificas.

- Desmonte os instrumentos somente apos o sistema/planta estejam sem pressao.

Warning - Os residuos dos fluidos de processo nos mandémetros desmontados podem causar riscos as pessoas, ao

ambiente e equipamentos. Tome as precaucfes adequadas.

- Antes da instalacéo, verificar se foi selecionado o instrumento adequado para as condic¢des de operacéo e em
particular: a escala, a temperatura de trabalho e a compatibilidade dos materiais utilizados com o fluido de
processo.

- Maodificagdo ndo autorizada e uso incorreto do produto implica a perda da garantia do instrumento.

- Avresponsabilidade da instalacdo e manutencéo é inteiramente a cargo do usuario

Attention - Manipular e armazenar cuidadosamente os instrumentos utilizados para a medicéo de liquidos toxicos ou

inflamaveis.

Para verificar as caracteristicas construtivas e funcionais dos instrumentos, consulte as folhas do catalogo
em sua versdo mais atualizada, disponivel online em nosso site
www.nhuovafima.com

1.1 Locais de utilizacéo
Os pressostatos, sao apropriados para diferentes aplicagcGes nas indUstrias de alimentos, farmacéuticas, petroquimicas e centrais nucleares e
resistem as condigdes de trabalho mais desfavoraveis, determinadas pela agressividade do fluido do processo.

NUOVA FIMA — Instrumentac¢do Industrial para Pressédo e Temperatura 3


http://www.nuovafima.com/

Instru¢des de montagem e utilizacao

PRESSOSTATOS

2. InstalacBes

Aperte a rosca do instrumento fazendo forca com uma chave adequada na area de aperto da conexao no processo, sem forgar a caixa com as
m&os.

Para as conexdes ao processo com rosca cilindrica (gas ou métrica), deve usar uma junta de vedacdo compativeis com o fluido ou gés de
medicdo (Fig.1).

Se a rosca da conexao ao processo é conica NPT ou Gas Cénico, a vedacdo é feita através da aplicacdo de fita de PTFE sobre a rosca macho
(Fig.2) antes de atarraxar e proceder o aperto subsequente.

Em ambos os casos, é necessario aplicar o torque usando duas chaves: uma
aplicado sobre a face plana da conexdo no processo do instrumento e a outra
sobre o local da presséo.

Todos os instrumentos devem ser montados na posicao vertical, a ndo ser que a
placa de identificacdo mostre ao contrario.

Para facilitar a remoc¢&o do instrumento, recomenda-se quando possivel a inclusdo
de uma valvula de corte entre o instrumento e 0 processo.

Figura 1 Figura 2
2.1 Conexdo elétrica E @
Os pressostatos tipo: 3.10 - 3.20 - 3.25 - 3.40 - 3.42 -3.43 - 3.45 e 0s pressostatos . NA NC | L 8\
diferenciais 3.48 - 3.49 s8o equipados com microinterruptore para conexdo direta de cabo 1 é~- —-- ﬁ%@ ——— :
com terminais (Figura 4) e terminal terra seja interno o externo e dotado com terminais. : 4
Os pressostatos tipo: 3.26 - 3.27 - 3.30 e os pressostatos diferenciais 3.28 - 3.29 sdo [il
equipados de bloco interno com terminal e parafuso (Figura 5) com cabos de se¢do méxima i é Al 1A ®
de 2.5 mm2 e terminal terra seja interno o externo e dotado com terminais. L ] @ | {E
Para realizar as ligagdes elétricas desenrosque a tampa da caixa do pressostato. Para a '%—_. '
ligacdo utilizar cabos com secdo adequada a parte elétrica da etiqueta (1.2...2.5 mm2 -
14..16 AWG) e em conformidade com as prescricdes técnicas para as conexfes de Figura 4
comutacdo. O diametro dos cabos deve ser apropriado para a passagem eventual prensa-
cabos.
Durante a conexdo dos fios prestar particular atencdo que:
- Os fios ndo sofram tor¢des ou estejam excessivamente tenso; O
- Os fios ndo esteja desgastado, que estejam isolados, ndo cortados ou danificados; .
- Na presenca de falsos contatos e parafusos e terminais estéo corretamente apertados; TR IR T
- Nao alterar a calibrag&o (se esta ultima tenha sido feito na fabrica). é_.. i . 3:—3:\} R
Certifique de que ndo ha nenhuma impureza no interno da caixa, fixar o prensa-cabo e i N/
recologue a tampa de fixacdo com o grau de seguranga. b @
2.2 Calibracao do ponto de atuacado (set point). .
Se ndo especificado em contrario na ordem, o instrumento é fornecido com um ponto de Figura 5
intervento calibrado para o valor minimo possivel. A calibracdo deve ser feita em paralela
com a pressdo de montagem da pressdo do pressostato e um instrumento de referéncia para
indicacdo dos valores de pressdo (Fig. 6). Para a operacdo de calibragcdo proceda como
segue:
Instrumento com_l m_icrointerruptor N AMPROAD] ————————————— | MANOMETROD!
1. Conectar 0 mlcrqmtefruptore em série a uma SECNALAZIONE | PRESSOSTATO | CONTROLLO
lampada de sinaliza¢do ou fonte sonora como | I
indicado na figura 5, de modo de ter um sinal 24 I I
evidente de referencia de atuagéo; | [
2. Aplicar ao pressostato uma pressdo/vacuo | @cC @cC I
igual ao valor de atuacdo, lendo no I I
instrumento de referéncia; Il @NC @NC ||
3. _Se ao alcancar o VEfI|0I’ de presséo_ do ]I @No @No I
intervento ndo se manifesta qualquer sinal, | |
deve girar no sentido anti-horério o paraafuso | I
de ajuste do microinterruptor, até obter o sinal l J'
de atuagéo: PRESSIONE _ _ _
4. Se ao contrario o sinal de acdo ocorreu antes DI PROVA
de atingir o valor de pressdo esperada, vocé .
deve ativar o parafuso de ajuste no sentido Figura 6

horario, até o sinal de atuacéo.
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5. Em seguida, execute outras subidas e descidas de pressdo para verificar a precisdo do ponto de atuacdo, operando segundo as

intervencdes, conforme descrito nos pontos 3 e 4.

Instrumento com 2 microinterruptores

As operacdes de calibracdo seguem as mesmas instrucBes descritas para 0s instrumentos
com um microinterruptor, tendo em conta que tais operacfes devem ser repetida
alternadamente para um microinterruptor e depois em outro, até obter a precisdo do
desempenho desejado. Isto é necessarios pela interacdo dos dois microinterruptores sobre o
mesmo elemento de medicao.

A regulagem do ponto de agdo para o pressostato 3.30 , necessario girar o parafuso no
sentido anti-horario para aumentar o valor da pressdo de acao e no sentido horario para
diminuir (ver figura 7).

2.4 Funcionamento

O funcionamento deve sempre ser feito com cuidado para evitar picos de pressdo ou
variacdo bruscas de temperatura. As eventuais valvulas de bloqueio presente antes do
instrumento devem ser abertas lentamente.
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Figura 8
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seguir estas instrugoes:
“ 1. abrir a valvula de by-pass “1”;
\ ..(@ / 2. abrir a valvula de raiz “3”;
3.
4, fechar a valvula de by-pass “1”;
5.

abrir a valvula de intercepcéo “2” do lado positivo (+);

abrir a valvula de intercepcédo “2” do lado negativo (-).

Para os pressostatos diferenciais modelos 3.28, 3.29 3.48 e 3.49, consultar a figura 8 e

— Certificar que ndo a reativagdo do microinterruptor por um tempo prolongado, nédo
sejd devido a obturagdo de duto de entrada da pressdo do elemento flexivel. Sobre
tudo, em auséncia em caso de intervento, certifique que ndo existe pressdo no
interiror do instrumento antes de qualquer desmontagem, isolando a valvula de
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3. Limites de trabalho

3.1 Temperatura ambiente e de processo
O instrumento é projetado para ser utilizado com seguranca com temperatura ambiente —20...+65°C

3.2 Presséo de operacéo

O instrumento deve ser selecionado com uma escala ajustavel aproximadamente o dobro da pressdo de operacdo, que pode ser entre 25% e
75% da escala do pressostato. Para escala < lbar evitar a aplicacdo de uma depressdo acidental superior em valor absoluto da escala de
funcionamento do instrumento.

3.3 Presséo dinamica e ciclica

Pressdes dinamicas ou ciclicas sao geralmente indicadas pela oscilagdo do ponteiro. Sdo a causa da redugdo da vida do elemento flexivel e do
movimento amplificador. E necessario reduzir essa pressdo pulsante, interropendo com um amortecedor ou uma valvula entre 0 processo e o
instrumento. Também colocar no manémetro fluido amortecedor que pode reduzir o efeito nocivo de pulsagdo sobre a parte do mecanismo do
mandmetro. Uma escolha incorreta do instrumento pode conduzir a quebra por fadiga.

3.4 Sobrepressdo

A sobrepressédo cria solicitacdo no elemento flexivel e, consequentemente, reduz a duracfo e a precisdo. E sempre preferivel utilizar um
instrumento cujo valor de fundo de escala seja maior que a pressdo maxima de trabalho, e por consequencia absorva facilmente a
sobrepressdo e golpes de pressdo. O golpe de pressdo pode ser tratado da mesma forma de pressdo pulsante. Uma Unica sobrepressao é
suficiente para quebrar o elemento flexivel.

3.5 Vibracoes
A presenca de vibragdes pode ser detectada atraves de oscilagBes continuas, muitas vezes irregulares no ponteiro ou na caixa.

Quando o instrumento é submetido a vibracéo é aconselhavel o uso de manémetros com enchimento com liquido.

3.6 Microinterruptor

N&o deve ser aplicada valor maximo de carga resisitiva superior a indicata na etiqueta. Se isso acontecer, as temperaturas da superficie da
caixa e as capas isolantes que cobre os cabos podem aumentar rendendo insegura a instalacdo. Dependendo do tipo do microinterruptor,
considere o valor do diferencial entre a pressao de atuacédo e de recuperacao.

3.7 Diferencial

O diferencial ou banda morta € indicada na etiqueta e a diferenca entre o valor da pressdo de atuacdo e o ponto de rearmamento do
microinterruptor. Particular atencdo devem ser tomadas para que o ponto de atuacéo e o valor do diferencial permitam o correto rearmanento
do microinterruptor. Isto é particularmente importante no caso do microinterruptor com diferencial ajustavel de 10% a 50% do valor da escala
de atuacéo.

O valor do diferencial pode ser regulado utilizando a roda graduada presente sob o microinterruptor que ativa esse recurso. A roda de
regulagem é formada pela letra “A” a letra “F” ao qual correspondem respectivamente o diferencial minimo (sobre 10% da escala de atuagédo)
e maximo (sobre 40-50% da escala de atuagdo). Na regulagem do diferencial deve ter em conta que o dispositivo ao agir sobre a forca de
ativacdo do microinterruptor, aumenta o valor da pressio de atuacéo ajustada, deixando fixo o rearmamento. E importante considerar quando
0 instrumento tem o microinterruptor é calibrado na fabrica e é regulado sucessivamente na fabrica. Outra importante concideracdo quando o
instrumento funciona em depresséo (vacuo).

3.8 Grau de protecéo
Indicado de acordo com a prescricdo normativa CEI EN 60529. Se refere a condi¢do da tampa completamente fechada (roscada). Especial
grau de seguranga presente sobre o corpo da caixa deve ser parafusado contra a vedagdo da tampa, impedindo a remog8o sob condicGes
normais operacionais.

3.9 Fluidos corrosivos e liguidos gassos

O elemento sensivel é generalmente caraterizado pela espessura reduzida, e trabalha em condigGes consideravel esforgo mecanico. A
compatibilidade quimica com o fluido a ser medido deve ser levado em consideracdo. Nenhum dos materiais comuns pode ser considerado
imune ao ataque quimico e varios fatores influenciam a entidade: concentracdo, temperatura e tipo de mistura de varias substancias quimicas.
O ataque quimico pode levar rapidamente a ruptura por corroséo.

4. Uso incorreto

4.1 Rupturas por Fadiga

Uma variagdo continua da pressdao é evidenciada pela oscilagdo do ponteiro, pode reduzir a vida Gtil da mola tubular de medigdo. Estas
rupturas, sdo mais perigosas se vem misturada com gases comprimidos em vez de liquidos, determinam o aumento da presséo interna da
caixa e portanto a abertura do dispositivo de seguranca.

4.2 Ruptura por sobrepressédo
Os efeitos deste tipo de ruptura, é mais comum no caso de medicdo de gases comprimidos, sdo imprevisiveis e podem ser a causa da projecao
das partes do instrumento em qualquer direcdo. A abertura do dispositivo de seguranca localizado na caixa, nem sempre assegura a contencéo
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dos fragmentos. No caso de ruptura por sobrepressdo é recomendavel o uso de um instrumento de frente solida com fundo removivel. Este
tipo reduz, no caso de ruptura, a possibilidade de que os fragmentos do mandmetro seja projetado em direcdo ao operador. SO o0 visor ndo
garante a protecdo adequada e neste caso € 0 componente mais perigoso. Impulso de sobrepressdo de pequenas duragdo podem ocorrer em
sistemas pneumaticos ou hidraulicos, especialmente apds a abertura e fechamento das valvulas. A amplitude destes impulsos podem ser
muitas vezes superior a pressao de trabalho e a grande velocidade com que ocorrem impedindo a leitura do instrumento, resultando invisivel
para o operador. Estes impulsos podem causar uma ruptura definitiva do instrumento ou um erro permanente de zero.

Também neste caso, a aplicacdo de um restritor reduz a amplitude do pico de sobrepressdo transmitida ao elemento flexivel.

O uso de uma valvula de alivio de pressdo, protege o instrumento de todas as pressdes superiores a qual esta calibrada a valvula, protegendo
assim o instrumento da sobrepressao.

4.3 Ruptura por Corroséo

A compatibilidade quimica com o fluido do processo é fundamental para evitar ruptura por corrosdo. O elemento flexivel é geralmente
caracterizado por uma espessura reduzida e trabalha em condi¢Bes notaveis tensfes de corrosdo. Nenhum dos materiais comuns pode ser
considerado imune ao ataque quimico e varios fatores influenciam a magnitude de concentracdo, temperatura e tipo de mistura de varias
substancia quimicas. Neste caso deve ser considerado a utilizacdo de um separador de fluido com material apropriado.

4.4 Ruptura por Explosdo

Ocorre apds a violenta liberacdo de energia térmica devido a reagdes quimicas, como a compressao adiabatica de oxigéno na presenca de
hidrocarbonetos. E geralmente aceite a impossibilidade de prever os efetos de tais danos. Recomenda lavar e desengordurar com produtos
apropriados as partes umidas em caso de prevista intercambiabilidade do instrumentos sobre a planta, para evitar reagfes quimica. Em caso de
uso com agentes fortemente oxidantes (Ex. oxigénio), é indispensavel que o fabricante seja informado no ato da aquisigao.

4.5 Ruptura por Vibraces/Impactos

A maneira mais comum de ruptura por vibracéo é causado pelo desgaste das partes moveis, que inicialmente se manifesta com a perda
gradual da precisdo até a total falta de movimento do ponteiro indicador.

Outro efeito das vibracdes pode ser as fisuras por fadiga na estrutura do elemento flexivel, resultando em vazamento do fluido e uma possivel
explosdo.

4.6 Roptura a fadiga induzida por vibracéo
Outro efeito das vibracfes de grande amplitude pode ser a formagéo de fissuras na estrutura do elemento flexivel, resultante de vazamento do
fluido de processo.

4.7 Solicitacdo mecénica

Os instrumentos ndo devem ser submetidos a qualquer tipo de tensGes mecénica. Se 0s pontos de instalacdo estdo sujeitos a solicitacdo
mecanica, 0s instrumentos devem ser montados a uma distancia e ligados por tubos flexiveis. Os instrumentos devem ser escolhidos e
previsto a fixacdo para montagem em tubulac@es, parede e paineis.

5. Manutencdes

A manutencdo ao longo do tempo e as caracteristicas do instrumento deve ser assegurada por um programa preciso de manutencdo,
desenvolvido e gerenciada por técnicos qualificados.

As caracteristicas do instrumento devem ser mantidas de modo a ser mantidas para evitar os perigos decorrentes de altas temperaturas, e 0s
riscos de incéndio e de explosdo decorrente de eventuais anormalidade que ocorra em sua operacao.

Para os instrumentos utilizados nas plantas com condicbes dificeis (vibracdes, pressdes pulsantes, fluidos corrosivos ou sedimentados,
combustiveis/inflamaveis) é necessario prever a sua substituicdo de acordo com a frequéncia prevista no programa de manutencdo. Se o
programa ndo prevé a manutencéo é recomendado verificar a integridade do elemento flexivel, a presséo de indicagéo, o nivel de corrosdo do
elemento flexivel (também para eventuais separadores de fluido), a estanquidade das juntas e a presenca de condensagdo no interior da caixa.
Se o instrumento apresenta uma anormalidade, deve fazer a inspe¢&o fora do programa.

5.1 Inspecdo periddica

Para verificar a integridade do elemento flexivel, instalar o instrumento em um gerador de pressdo, interpondo entre a valvula de intercepcao.
Submeter o instrumento ao valor maximo de pressdo e desconecte-o da fonte de pressdo mediante a valvula. A possivel perda do elemento
flexivel, vai notar o retorno lento para o zero do ponteiro indicador.

5.2 Recalibracéo

Quando os resultados da verificagdo da classe de precisdo, mostram valores diferentes daqueles nominal indicados no catalogo, o instrumento
deve ser submetidos a recalibracdo. Recomenda-se retornar o instrumento a NUOVA FIMA para a recalibrago.

Uso de um instrumento objeto de intervengdo ndo autorizado pela NUOVA FIMA, exclui de qualquer
responsabilidade e implicard a invalidagéo da garantia do produto.
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6. Eliminacdo

A eliminacdo inadequada pode resultar em riscos ao ambiente. A eliminacdo dos componentes do instrumento e embalagem do material deve

ser efetuada de modo econémico e de acordo com legislacdo nacional. O fluido que permanece no interior do instrumento pode ser perigoso
ou toxico para 0 ambiente, as pessoas e equipamentos.
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